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(§) Verfehran zur Htrtuliung hoohabriaMastsr Lackachichten auf festem Trfigarmatarial 

© Die Erfindwo batrifft eJn V«rf»hren » 
atttaMMtor UcJuohfehton auf fattam T 



ir KarttaVung hoch- 
TMsanaataffal mtt- 
Potywterhara- und 




Oat arftn durtaa aaflilSe Verfahftn bawirict gesanflbw <Jwi 
nJchrtll*a»nden Stand d»r Technfk dn« wotanttch hfthare 
^ und Obar dta jawaffiaa Fttehe aWohmUlg tungaMtdata 

|S au&Ntlam dan Vofttli° daS at air UtOMmi^famr 
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oderchennsc&ceblitet werdeo. 

too Lackschlchten anf Hobroberf&chen, Furnier, 

eu tst dk Abrtelrfertigkdt dor Lactachicht tow 



ESe Erfindnng betrffit em Verfabxen znr HerstdhzagtaodiabrlebfesterU^^ 
rial iritteb Kunstharzlackeo, wie Acryktforz-, Fofreaterharz- end ftfometfianhanfnrfrnw, diemkder andch 

* l ' te der UV-Veraetzimg, d er BetocmB MttaMMhte^ d< * " "~ * 

— r Infrarottro clmnn g, der Lqfttrockim n g oder cfactoisgi 
^ FBr dte_SbrapazierfIhigk£& uod damit dea^Jtbraucbswcrt von Lackschicht 
" " ~ ' " "e Abriehfaatlgfceit d 

peaooo e rer u e oentna ^ 
19 AmwehesteaverbrHtrtBtfc^iaAbhlnaigkefc 

den MatcriaBcn. ob z.R far Arbeit*- pad Hacbpkttea. ZahJthgfcco, Btder nnd Vertffetoigcn, Wotogmmcr, 
Ttotzbodea oder SpcrtfaaJI* era 
wrfzmrsgea So werdeo dnrchscbxih^ 
beno^igtBdlangcnNirtTnngwcltra^B^ 
U Dieses Verfshreo. zam. Erzieien mSgScta ibriebfwter Udachkhten bt mit nrfativ hohea Kotten f Or z. B. 

TOrimndeu. Per hohc LackrolHaoch hat dcSber binaai Unrwcftbetoftingciy bedfagt diinii die atarkere Eniii- 
rion ao Utomgsmittel zor Fotgg 
HofaDaseruagenanKlarbestDieObe^ 
a Aoftregravonitrawinete 
Etbtaedibclaon^iaBgficfart 
yerfabwatatjedodflzmakidc^ 
BigboheaAafwand. 
UjniYerachleiBfccte 
a te n Mnen dcMh^ 




3t libra den NacbMldaB die mitder; 




aBcmc m ca ft l riim iBigeAb^^ 

Fcmer nmB der Lack nach der Zqgabe too abtarivea EmchligitaBcn raefar oder weniger ttark modfefcrt 
werde*umeu»Venub«tanginrHel*de^ 

Be| YenraodoogbocbviakoKr Fonrntimmgen — b4shinr«P»steabei(fcrInipr»«iiicnuigvoaPHpk;ri>»h2^ 
~wird das Problem desAbsetzcrazvwmlmm^ 

a tmd der Pasteo ebenfaHs mh grovierenden HachteflcnverbendeaDer Aaftragz.Et.der 



feasln^waswiedenHazuiiBdi^ 

1 Attcji die Verwendung von Luftbtfrsten, die das VerschleiBproblem minded, ist nut tpezifitciiea NachteUen 
vftfa^Dieteaiifiera^ 

BekanntirteiBuefa,B^enAJjnutzongwae^ 
CTzcngea,Die^ Vertebrae kaimzw 

' d, angeweodet werdea. Es eifordcrt jedocb eino fa 



gfetmdfautenirttena^ 

daber einclnertgastechnologie. Don* die bel der Etektronenstnhftartung auftretende stark iovnerende 
zftMt&erial^ 

Abrasive Stoffc kfinnea d*riJbcr hiruim audi mittcU dem »uj der Schietfmittelher*teltaag beiumntca cfektro- 
Atfrtisi^Verrahrtaeaf Wa 

«B»erfcrdert ebenfaH» eioe Viebaiii r nf-^vttpw a a»;i w t...i , maBothmen 
Anfgabe der ErHodung ist es daber, ein Verfahren zar VerfOgung zu tteflen, bei dem. mH Tc r haJ t nia nifl ig 
' a Anrwand an Material, Vccrfcatungen and dergWchea eioe abriebfeatere Lack w bk ht anf festcn 
" TBcher Trage nnateriato i anfgebracht werden kann. 

_ . ; d die Attfgabe dtircfa cin Verfahren gemSB den Merkmalen des Anspnidw I gefcjL 

V^OfteliharteAtggyatatomgen 

■"■ - * * — * -*--— Tea die bwber ebfiehe Zogabe de " " ri J — ■ 

*Vert»itBngdi 
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best& em weiterer tokoO^ 
yerbtradenmft einer gerfiigerenUrawel^^ 

Aipekt sowie kostramaBig zs tehenda- Vortes da vorfiegendea Verhfarens bestebt auBerdera dtrin, d*B « 
dett^geringe«I-idsirfgwsoii3dura 

im Vw^tetdi mm nadistEegeaden Stand der Techntk nfcftt nar emc wetcatSch habere Abricbfattgfcrit aufwd- 
acn, socdern dfesc hohcre Abriebfeiitigkctt flbcr die tetamte besdrichtctc FUfche vertalftnhmiBig gfckft aroge- 
badctfet Per nach dcnbcfcaimten Vcrfa&watwtnec faanbcher Beaaiprndumgaonat atbeobacfataade uaghioa- to 
nafilgo Lacbdik&tabtn«wiiddadarcn 

.:' Von bejondereni Vorteil dw erfindaugsgemiSen Verfahrens ist, dafi es zur Bcschichtung fester THgermate- 

r>jwi»tergc«edlfchcr 

werlotoffe,Piricett«owieireito 

;eniti^ Veffa^^^c^gi^d>Bc^e^risp^echeBddenVe^^c^ e &^ 
_ eati^ekdurcfaexakteMengettdosienmgdcrveis^ 

mendea Mittd en&SgOcht 
l^beiondersvoit^ 

'"' lUM^emMlttdi^dieBatebfeitedssTVagem » 



^rechenddeoJeweaigeiiVerKhle 



bdtta^imdk&raenbezogenwerden. 



a deg Verfahreas sehen w« daS das w 
eia* eacbeagroBe im Bereich von'tfjun Ws 56 pa tcfweist imd in einer Mens 
•Jweiie von 15 g/m J ,«af <8eiu Ucideraide Oberfliche aufgestteut wird Die B 
BejriertdtaigerfWgtn^ 

CfMftdaerwei^^ 30 
versdd«BfcemmemleaMjttefemAb^ 
Iceitvdn 1 tsAmnba 140m/mia 

DairdiAufctre^ 



Dfe/ZB bcsc Mdrtcn d c Otcrfttcaa dec Trftgerraatariab fanm kt flbCcfaer Webe vor dem Anfatreucn dcs ss 
ver^dBfaentmendeflMittels angescbfiffeawetdea. 
Betoaderi 

HSrtung nochmab oder mebmub Lack Oder «bwecbsdnd Lade end das raschMBr ~ 
aenMsbdjeweffigerHIrtiingundjewe^ 
*kiumanfbekam]teWeiseg«wab«gego3seac^ 
" " J M*rfindiiagageaiI0eV<ri^ 



mit« n craFi^er(Erie 0 ndBche)b<fegtwartn.A] S G 
ndetDieseFurntereerhieheazuiUUtotero^ 
undzweierLanssbfiiider 150/1 SOerK^ < 

- • - T.6ff Mn Ltaggbytd 400CT 

Markt e rhtftf t che n Pfta- 



Sft^iiMsw war dabd n eingcaeBLdafiderAba^rwlK^StrcufcoDf and PbtteooberflScbe fan Berei 
ton 10 mm bis 300 mm lag. Herrorzuteben ist trier, daB schdicjerB 
ungewolher Verwirbeltragea rod von Gbersrfifittnngen des vendtletB 
AtWtsbreitebetnigl300mm. 

: ;Beidea emzemeu Versacaea wurde als verschJeiBhecmiendcs Mitld AlzO, in g/m 1 
(Vaswit I) : » (Verso* II) : 4 (Versoch HI) aufgettagen. Znm Hmatx kam dabei du 
mm* EW F 240 MO 7809 HCCT der Firma HC Starck. 



Nacb dem Aufstreuea des verscfaletlJbemmenden Mhtels erfoJgtea erne UV-Zwi*chenbSrtang undeinweite- 
rcr Wafcwftrag von 35 g/m»des gemumten Gnmdlackes, eme nochmaige UV-Zwischenbarfcmg nod daoach ek 
Z^lcben^cbfiff mit elnem L&agsbaad 400er Korn, AnscbSeBeod warden lOg/nt* Endlack tutgebagea and 
*tf$gba dieUV-Anshartungder gesamten Lackschkbt 
Pie gcaaanten Versocbe warden bet einer Vorachubgeschwindigkeii von 16 m/mfa chirchgeftthrt. t 
Die *uf diese Weise hekierten OberSSchen der HWS- imd Faserpktten wurdea fa. tbrem Vertuitea gegen- 
fiberAbdebbeansTHVcmni&Kratzt>eanspt^^ 
Anfafanng «nde DIN EN438. Die dabd emelten&gebirf^ 
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Verhalten gesenfifoer 



[Umdrelul 



Bpnjchunn 



1 Bche 6,63 0,125 2150 1.60 N 

I Brte 6,54 0,125 1700 2,00 N 10,5 N 

II Bche 6,60 0,110 4200 1,75 N 10,5 N 
H Erte 6,62 0,100 3050 1,50 N 10,5 N 

III Bche 6,60 0.126 6000 1.50 M 10,5 N 
Itt Bte ■ 6.73 0.120 4430 1,75 N 10.5 N 

*"* tgksehbeum pottevenErgtbriwen. 



wfa Acrytathtra-, Pofrctteriare- oder Po»ynrctbanh«rzhck and wncw wr^rtfflminwiden MI^ wobrf 




Z Yerfdwen aadt Amprocfa Idtdan* fcfamn«idme«,<fclBdcr wdem 
* rfdfeObortlctectaTOgenwter^ 

n wfrd, der «aftfctarir Anftrtg tut Ucfcaod 
— inwriteret 
ich Ansprucii 
s, hochcficfats ! 



jnenden With mt dfeOboiflfehB dqTOgMimteriab * jj B «gg "» ^^g**!!j5g^S^gg*^ 



derPKkcttwwwKletwenJe& 



* VttMma radi Aararach 1 oder % < 
MetiHond. wie AhmrinhnrM*' ' 




vou3»5 lint Kg 56 urn, verwendct wWfwcrdea). 
CYwMirraMclicI^ 

de Mittol entsprecheiiddeii VewiiletBuifonkrai^ tacektoral ontcrschicd&fcer Meoge mi dwTWger- 
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